&l oldes
Jst -
HB) st 00isS So5 e CC) L
229 095 750-800
@l S -
oasS i e CC) Lo
058 600-650
s -
asusb oatsS Sz laue C) L
Sk loged 4 L lgn «N2) Hlid cou 58 e, 1020-1050
9 aszlye 5 ple>
500-550 °C

:bY,ﬁ raU
oV gh o las oS
1.2365 32CrMoV12-28
f ot G 5
C Cr Mo Vv
0.32 3.00 2.80 0.50
Y gé olgs

@ opt Sl Colae g Jle olal gyl sl )5 S oY g8
AISI H10

:llaé).g)lf

M mysd sldl (S ol ol cusilh B gl

(S el

Sl bladl oo -

[10_6 m] 20—-100°C 20-300°C 20-500°C 20-—700°C

m k 11.6 12.5 13.3

b celae -

[ w ] 20°C 350°C 700°C
m k 321 332 31.3

S5 Vg Jaro 098
VS plez (UL dygd ol peidleS oz S iu*’)g
Y TEVINOFA - YF SFFY- 1290 ol


http://fgi-group.ir/

Temperature
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